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Carrusel con respaldo / cp4

Vista general del producto:

Girar Compartir

Cantidad de nifios | 4-8

Edad de uso 3al10anos

Medidas 1,65 x 1,65 x 0,9m
Areadeseguridad 3x3m

Especificaciones generales:
Girador con asientos plasticos.

> Colores de Terminacién :
- Estructura: Verde Menta.
- Piezas plasticas: Rojas.

>Sistema de fijacion:
- Producto para empotrar.

Componentes:
>Partes Metdlicas:
-1Estructura superior

>Partes Plasticas:
-2Asiento carrusel
-2 Base carrusel.
-1 Tapa superior
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Especificaciones técnicas:

> Aceros:

- Estructura carrusel :Caferia ISO65 @ 3" x 3.2 mm galvanizada , Cafieria ISO65 @ 1 %" y @3/4” x 2.3 mm galvanizada .
Plancha 5mm de espesor y pletina 1” x 5mm y 2" x 5mm de espesor. Costanera 100x50x1.5mm de espesor.

-Eje: Acero macizo @45mm

-Rodamientos: Tipo Cénico y Recto.

-Postes: Caneria ISO65 @ 3 x 3.2 mm galvanizada

-Anclajes : Caieria ISO65 @ %" x 2,3 mm, 1 %"y %" x 2,9 mm de espesor galvanizada y plancha4mm de espesor

Especificacionest
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> Plasticos:

-Polietileno Roto moldeado

- El polietileno es u n material Inofensivo, si nagentes téxicos, reciclable para el respeto del medio ambiente.
Antiestatico.

- Homogéneo, no se astillas, no se agrieta, no estalla ni se rasga. Resistiendo a las inclemencias del ambiente,

no absorbe el aguayno se descompone.

- Los productos fabricados no presentan riesgo de heridas por choques o fricciones.

- Colores vivos. La incorporacién en la masa de pigmentos, mds un tratamiento anti UV g arantizan excelentes
decorados.

-Las pinturas (grafittis) nose  adhieren y pueden retirarse facilmente. No pueden fijarse (chicle, autoadhesivos,
pinturas...) y resiste a la mayoria de los agentes quimicos.

- El polietileno no produce efecto de relampago. (Efecto reldampago: propagacion rapida de una llama a la
superficie de un material, sin combustion de la estructura basica en un momento preciso).

- El material solo se puede quemar mientras permanezca en contacto con una llama en forma directa, pero si

ésta se apaga, la combustién se detiene y, en ninglin momento, se emi ten gases toxicos.

Tratamientos de proteccion
>Aceros:

-Primer Tratamiento (OPCIONAL): Galvanizado en caliente.
Baio de zinc fundido, segiin norma ASTM A -123-02, el galvanizado propor cionauna capa
protecto ra de entre 45 a 65 (um) micrones de espeso .

- Segundo Tratamiento: Pulido, mediante maquina lijadora manual, lija grano 80.

-Tercer tratamiento: Deseng rase Quimico, controlado térmicamente a 80°C . Enjuague con agua.

-Cuarto Trata miento -Fosfatizado Quimico .Fozin 2 anlaje a pintura. Enjuague con agua.

Terminacién s uperficial:
> Pintura Polvo Poliéster Electro -estatica:
Pintu ra de terminaciéon Polvo Poliéster Electro -estétic a, con un espesor de 100 um. (£20), con proteccién Anti UV.

0a3S

yid

OV S il

ai

ifica

Todos los derechos reservados. Queda prohibida lareproduccién total o parcial de esta obra, sea por medios mecdnicos o electrénicos, sin la debida autorizacidn por escrito de Fahneu.

IHSmec



